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Zertifizierung des Qualitäts-Management-Systems

Unser Unternehmen ist durch unabhängige Stellen nach den Qualitätsnormen ISO 9001:2008 und DGR 97/23/EG 

zertifi ziert. Mit einem über Jahrzehnte fortgeschriebenen, konsequenten Qualitätsbewusstsein haben wir uns welt-

weit den Ruf eines zuverlässigen Lieferanten erarbeitet.

Rippenrohre und 

Wärmetauscher

➔    Rippenrohre gewalzt
➔    Rippenrohre lasergeschweißt
➔    Rippenrohre gelötet
➔    Drallrohre
➔    Rippenrohrwendel
➔    Rippenrohrwendel mit Armaturen
➔    Koaxial-Wärmetauscher
➔    Wärmetauscher bis 150 kW
➔    Sonderkonstruktionen

Das Produktspektrum 

Rohrsysteme und 

Flächenwärmetauscher

➔    Rohre mit unterschiedlichen Dimensionen und Profi len
➔    Rohrregister
➔    Rohrregister mit Anschlusselementen
➔    Rohrregister auf Trägermaterial
➔    Modul mit Zusatzoptionen
➔    Modul mit Dämmung
➔    Raumlösungen

Das Unternehmen

➔    Mehr als 160 Jahre Erfahrung
➔    Höchste Qualität 
➔    3 verschiedene Berippungsverfahren
➔    16 Berippungsmaschinen
➔    Verschiedene Wendel- und Biegeverfahren
➔    Entwicklungspartner für Ihre Produkte
➔    Erfahrene und motivierte Mitarbeiter
➔    Solide fi nanzielle Grundlage und stabile Eigentümerverhältnisse

Schmöle GmbH



Höchste Effizienz 
     trifft Effektivität.



Mit Schmöle Hochleistungs-Rippenrohren stehen für:

Effizienz 

Wirtschaftlichkeit 

Hohe Lebensdauer

4 Rippenrohre
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Unser Anspruch passt in eine Formel 

Sie beschreibt einen optimalen Wärmeübergang, der dann erreicht ist, wenn die mathe-

matischen Produkte aus den spezifi schen Wärmeübergangskoeffi zienten und Flächen der 

beiden Seiten gleich sind. In dieser Formel liegt die Essenz aller Ansprüche und Leistung 

von Schmöle. In ihr sehen wir die Herausforderung, Energie effi zient zu übertragen.
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Anwendungsgebiete

Schmöle Rippenrohre sind optimal für Wärmeüber-

gänge zwischen zwei Medien mit unterschiedlichen 

Wärmetransporteigenschaften.

Beispiele für Medien mit unterschiedlichen 

Wärmetransporteigenschaften insbesondere bei 

Wärmeübergängen von Fluiden auf Rohrwände:

Hoher α – Wert
 

Strömende Flüssigkeiten

Nassdampf 

Niedriger α – Wert
 

Gase mit geringer Dichte

Ruhende Flüssigkeiten 

Produktion

Die 100%tige Verbindung von Rohr und Rippe zeichnet 

die hohe Qualität von Schmöle Rippenrohren aus.

Deshalb produziert Schmöle ausschließlich mit Verfah-

ren die eine metallische Verbindung von Rohr und Rippe 

und damit eine maximale Wärmeleitung gewährleisten. 

Berippungsverfahren:

➔   Laserschweißen – Laserfi n®

➔   Walzen – Trufi n

➔   Löten – Corrofi n®

Schmöle ist der Erfinder des lasergeschweißten 

Rippenrohres und Technologieführer in diesem 

Segment 

Eine kontinuierliche Weiterentwicklung gewährleistet 

die gewohnte Schmöle-Qualität auch bei anspruchs-

vollen Randbedingungen.

➔   Gastemperaturen > 1000°C

➔   Hochkorrosive Atmosphären

➔   Große Temperaturamplituden

Werkstoffe

Mit seinem technischen Equipment und Know-How ist 

Schmöle in der Lage, alle metallischen Werkstoffe zu 

verarbeiten. Neben Aluminium, Kupfer und Kupferlegierun-

gen stellt Schmöle auch Rippenrohre aus korrosionsbe-

ständigen Werkstoffen wie Edelstähle, Nickelbasislegierungen 

und Titan her. 

Bei Laserfi n® und Corrofi n® Rohren besteht zudem die 

Möglichkeit verschiedene Werkstoffe für Rohr und 

Band zu wählen. Hierbei sind außergewöhnliche Material-

kombinationen wie Kupfer auf Titan realisierbar.

Rippenrohre

Mit Schmöle Hochleistungs-Rippenrohren 

optimieren Sie Ihre Wärmetauscher hinsichtlich:

➔   Wärmedurchgang

➔   Abmessung / Gewicht

➔   Wirtschaftlichkeit

Unser Bestreben ist es, ein für die jeweilige Anwendung 

optimales Rohr, im Zusammenspiel von Wärmeträgern, 

Werkstoffen und Fertigungsverfahren, anzubieten.

Für erhöhte Sicherheitsanforderungen bietet Schmöle 

darüber hinaus ein breites Sortiment an Sicherheits-

doppelrohren an.
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Rippenrohrprogramm

GEWALZTE BZW.

INTEGRAL-RIPPENROHRE 

Niedrig berippte Rohre 

 Trufi n S / T 1

 Trufi n S / TT 2

 Trufi n S / TK 3

 Trufi n S / TV 4

Mittelhoch 

berippte Rohre 

Trufi n W / H 5

Trufi n W / HS 6 

Trufi n W / HT 7

Hochberippte Rohre 

Trufi n H / R  12

Trufi n L / C  13

RIPPENROHRE AUS 

ROHR UND BAND

Lasergeschweißt

 Laserfi n®  14
 

Gelötet

15 Corrofi n®  15

 Aluminium              5  5 6 

 Edelstahl                10  10   Edelstahl                11 11 

  

 Edelstahl / Kupfer   14  14   Edelstahl / Kupfer   15 15 

  

  Titan                         1  1

  Edelstahl                  2  2

  Kupfer                      7  7 

 8 

 12 Kupfer / Kupfer      15  13   

  Kupfer-Nickel         9  9   8

  4  3 

 

Edelstahl                  2

Kupfer                      4

Edelstahl / Edelstahl  14

 Kupfer                      8          

 Innengerillte Rohre

  I / R-Verdampferrohre 8

 S / RX-Verdampferrohre 9

                                Sicherheitsrohr  10

                                        Drallrohre  11
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Diagramm 3:

Kondensation Mantelseite

Diagramm 4:

Verdampfung Mantelseite

Diagramm 5:

Verdampfung Rohrseite

Diagramm 1:

Luftkühlung, Lufterwärmung
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Diagramm 2:

Wassererwärmung mit Durchlauferhitzern
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Wassergeschwindigkeit vwa  [m/s]

Leistungsvergleiche

Die nachstehenden Diagramme zeigen Leistungs-

vergleiche verschiedener Rippenrohre in fünf 

typischen Anwendungsbereichen.

Anhand dieser Leistungsvergleiche kann eine Vorauswahl 

der für einen bestimmten Einsatz geeigneten Rippenrohr-

typen getroffen werden.

Die leistungsvergleichende Größe ist in allen Beispielen 

die Wärmedurchgangszahl k‘ (bezogen auf 1 m Rohrlänge)

in W / mK. Als Variable wurde entweder die Massen-

stromdichte der Luft m in kg / m2s auf der Mantelseite 

oder die Wassergeschwindigkeit vW in m / s auf der 

Rohr- bzw. Mantelseite gewählt.
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Trufi n S / TK

Trufi n S / TT 
26 Rippen

Trufi n S / TT 

I / R-Rohr 

Trufi n S / T 
26 Rippen

Trufi n S / T 
19 Rippen

.

.

Wassergeschwindigkeit vwi  [m/s]

––A

––A

1) Trufi n W / HT 45-11 18 100 13

2) Trufi n W / HT 35-11 18 100 13

3) Trufi n W / H 45-11 18 100 

4) Trufi n W / H 35-11 18 100

S / RX-Rohr 



8 Rippenrohre

Rippenrohre: Ausführungen und Anwendungsbeispiele

Rippenrohre  Prospekt- Skizze Oberflächen

     

Typ Ausführung   Außen  Innen

    Rippenteilung 

Gewalzte bzw. Integral-Rippenrohre 

Trufin S/T niedrigberippt  835  16 – 40 glatt
 Rippenhöhe:   Rippen / Zoll 
 bis 1,5 mm    1,59 – 0,64 mm

Trufin S/TT niedrigberippt 835  16 – 40 6 – 40
(Turbo-ChiI )  Rippenhöhe:   Rippen / Zoll Stege
 bis 1,5 mm   1,59 – 0,64 mm
 

Trufin S/TK spezielle Außenstruktur 836   Sonderprofil 10 – 30
(Kondensatorrohr)     Stege  

    

     

Trufin S/TV spezielle Außenstruktur   Sonderprofil 10 – 30
(Verdampferrohr)     Stege

 

Trufin W/H mittelhochberippt 837  11 Rippen / Zoll glatt
 Rippenhöhe:   2,31 mm 
 3,0 – 4,5 mm   
 

Trufin W/HS mittelhochberippt 837  11 Rippen / Zoll gewellt
 Rippenhöhe:   2,31 mm 
 3,0 – 4,5 mm   
 

Trufin W/HT mittelhochberippt 837  11 Rippen / Zoll 6 – 10  
(Turbo-ChiI ) Rippenhöhe:   2,31 mm Stege  
 3,0 – 4,5 mm   
 

I/R außen glatt 833      glatt Riefen
(Verdampferrohr) 
       
 

S/RX spezielle Außenstruktur 833  Pyramiden-  Rillen
(Verdampferrohr)    Struktur  

 

Sicherheits- für die Weiterver-   glatt  6 – 40
(außen) rohr arbeitung zum    Stege
 Sicherheitsrohr

 

Drallrohr Drallstruktur   Drallnuten gewellt  
    ein- und 
    mehrgänig
 

Trufin H/R hochberippt 838  9 – 11  glatt  

 Rippenhöhe:     Rippen / Zoll 
 6 – 11 mm   2,82 – 2,31 mm
 

Trufin L/C hochberippt 838  9 – 11 mit Innenrohr 
 Rippenhöhe:     Rippen / Zoll 
 6 – 11 mm   2,82 – 2,31 mm
 

Rippenrohre aus Rohr und Band 

Laserfin® lasergeschweißt 843   5 – 13 glatt
 Rippenhöhe:     Rippen / Zoll
 5 – 17 mm   5,08 – 1,95 mm
 

Corrofin® gelötet 841   5 – 14 glatt
 Rippenhöhe:     Rippen / Zoll   
 5 – 13 mm   5,08 – 1,81 mm

Nr.
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Werkstoff Abmessung Flächen- Anwendungsbeispiele

  

   Prozeß Medium außen Medium innen

  

Gewalzte bzw. Integral-Rippenrohre 

Cu u. Cu-Leg.,  Glattrohr Außen-Ø: 3 – 6 Kondensation Kältemittel Wasser
Stahl u. Edelstahl,  12,7 – 31,8 mm  Verdampfung Kältemittel Wasser
Titan, Inconel Länge bis 40 m  Ölkühlung Öl Wasser

Cu u. Cu-Leg. Glattrohr Außen-Ø. 3 – 5 Dampfzwischenüberhitzer (WaZü) Dampf Dampf
Stahl u. Edelstahl 12,7 – 31,8 mm  Rauchgaserwärmung Rauchgas Dampf
 Länge bis 20 m  Rauchgaskühlung Rauchgas Thermoöl

Cu Glattrohr Außen-Ø: – Kondensation Kältemittel Wasser
 15,9 – 25,4 mm 
 Länge bis 20 m

   
Cu Glattrohr Außen-Ø: – Verdampfung Kältemittel Wasser
 15,9 – 25,4 mm 
 Länge bis 20 m

   
Cu u. CuNi. Rippen Außen-Ø: 5 – 9 Wassererwärmung Wasser Wasser 
Al u. Al-Leg. 16,5 – 35 mm  Ölkühlung Luft Öl
  Länge bis 20 m  Ölkühlung Öl Wasser

   
Cu u. CuNi. Rippen Außen-Ø: 5 – 9 Wassererwärmung Wasser Wasser 
Al u. Al-Leg. 16,5 – 35 mm  Ölkühlung Luft Öl
  Länge bis 20 m  Ölkühlung Öl Wasser

   
Cu u. CuNi. Rippen Außen-Ø: 4 – 7 Wassererwärmung Wasser Wasser 
Al u. Al-Leg. 16,5 – 35 mm  Kondensation Wasser Kältemittel
  Länge bis 20 m  Verdampfung Öl / Wasser Kältemittel
   Druckluftkühlung Luft Druckluft

Cu u. CuNi. Außen-Ø: 1 Trocken- Wasser Kältemittel 
Stahl u. Edelstahl 10 – 28 mm  Expansions- Wärmeträger 
 Länge bis 10 m  Verdampfung  

Cu u. CuNi, Außen-Ø: 1,7 Verdampfung Wasser Kältemittel
Stahl u. Edelstahl 10 - 28 mm   Wärmeträger 
 Länge bis 10 m    

   
Cu u. CuNi Außen-Ø:  Außenrohr für  
Stahl u. Edelstahl 10 – 28 mm  Sicherheitsrohr  
 Länge bis 10 m    

   
Cu u. CuNi Außen-Ø:  Abgasrezirkulation Luft Rauchgas
Stahl u. Edelstahl 7 – 25 mm  Rohrbündelwärmetauscher Gas Gas
    Gas Wasser
     

Al u. Al-Leg. Rippen  Außen-Ø: 6 – 14 Gaskühlung Luft / Gas Wasser / Öl / Luft
 22 – 60 mm  Gaserwärmung Luft / Gas Wasser / Öl / Luft
 Länge bis 20 m    
     

Außenrohr: Rippen  Außen-Ø: 6 – 14 Gaskühlung Luft / Gas Wasser / Öl / Luft
Al u. Al-Leg. 22 – 60 mm  Gaserwärmung Luft / Gas Wasser / Öl / Luft
Innenrohr: Länge bis 20 m    
nach Wahl     

Rippenrohre aus Rohr und Band 

Rohr u. Band: Rohr Außen-Ø:  4 – 25 Rauchgaserwärmung Rauchgas Dampf / Thermoöl
St, Edelstahl, Al, 8 – 84 mm  Rauchgaskühlung Rauchgas Thermoöl / Wasser
Sonder-Leg., Ti, Rippe Außen-Ø: bis  Rauchgaskühlung mit Rauchgas Wasser
Ni-Basis-Leg., Cu 125 mm, Länge bis 12 m  Kondensation   

Rohr: Cu, Cu-Leg,  Rohr Außen-Ø:  6 – 23 Gaskühlung Luft / Gas Wasser / Öl / 
Edelstahl 10 – 30 mm    Druckluft
Band: CU Rippe Außen-Ø: bis  Gaserwärmung Luft / Gas Wasser / Öl
 60 mm, Länge bis 6 m     

verhältnis
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1) DKI = Deutsches Kupferinstitut, Düsseldorf

Prüfungen

Zur Überprüfung der Qualität unserer Rippenrohre 

werden u.a. folgende Prüfmethoden angewendet:

Zerstörungsfreie Prüfungen

➔   Wirbelstromprüfung nach DKI1) 801

ASTM B 359 / ASME SB 359 

ASTM E 309 / ASME SE 309

ASTM E 426 / ASME SE 426

➔   Gasdruckprüfung unter Wasser

➔   Wasserdruckprüfung

Zerstörende Prüfungen

Es werden u.a. folgende Eigenschaften ermittelt:

➔   Zugfestigkeit

➔   Streckgrenze

➔   Bruchdehnung

➔   Korngröße
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Qualitätsmanagement

Schmöle verfügt seit 1993 über ein zertifi-

ziertes Qualitätsmanagementsystem nach 

DIN EN SO 9001 und über eine Zulassung 

nach Druckgeräterichtlinie 97/23/EG. 

Die Produktion bei Schmöle wird von Prüfungen begleitet, 

die in einem QM-Prüfablaufplan fest gelegt sind, der indi-

viduell für das jeweilige Produkt erstellt wird und sämtliche 

Arbeits- und Prüfschritte enthält.

Durch die konsequente Weiterentwicklung des QM-

Systems besitzt Schmöle bei seinen Geschäftspartnern 

den Ruf eines qualitativ hochwertigen und zuverlässigen 

Partners.

Das Unternehmen

Die Schmöle GmbH zählt zu den führenden An-

bietern von Rippenrohren und Wärmetauschern 

und ist zudem der Erfinder des lasergeschweißten 

Rippenrohrs.

Schmöle bietet seinen Kunden sowohl aktive Mitwirkung 

bei der Lösung anwendungstechnischer Aufgaben als 

auch die zielbewusste Weiterentwicklung von Produkten, 

Programmen und Verfahren.

160 Jahren Erfahrung, intensive Forschungs- und Ent-

wicklungsarbeit, moderne Fertigungsmethoden und ein 

zertifi ziertes Qualitätssicherungssystem helfen uns, 

diesen hohen Ansprüchen gerecht zu werden.

Die Schmöle GmbH umfasst zwei Produktbereiche: 

Produktbereich 1: 

➔   Rippenrohre und Wärmetauscher 

Produktbereich 2: 

➔   Kühldeckenelemente und Flächenwärmetauscher



Ein Unternehmen der Surikate Gruppe.

Werk Westick

Schmöle GmbH

Westicker Straße 84

58730 Fröndenberg

Werk Ardey

Schmöle GmbH

Ardeyer Straße 15

58730 Fröndenberg

Werk Stuckenacker

Schmöle GmbH

Stuckenacker 6

58708 Menden

Wir beraten Sie gerne.

Fon +49 (0)2373  975 500
Fax +49 (0)2373  975 720
info@schmoele.de 

www.schmoele.de




